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本说明书中的约定 

1. 灰色背景、带黑色方框的文字表示界面上的一个按钮，如：

确定钮。 

2. 仪器面板上的按键均用【】表示，如：【存储】键。 

3. 白色背景、带黑色方框的文字表示Windows 软件菜单命令，

其中“”表示菜单级间的分割符，如文件打开表示文件

菜单下的打开菜单项命令。 

4. 灰色背景、不带方框的文字表示屏幕上选项或菜单名称。如

选择参数设置中的构件选项。 

5. 视图区域名称用灰色背景、不带方框的粗体字表示，如桩列

表区。 

6. 标志 为需要特别注意的问题。 

7. 除了本说明书中介绍的内容之外，用户在使用仪器的过程中，

会自动显示一些提示信息，请按提示信息操作。 

8. 本说明书中所指位图是一种图形文件，其扩展名为 BMP。 

9. 本软件界面由多部分（或视图）组成，当鼠标点击某一部分

后，则所点击部分变为当前焦点。 

10. 本手册中用于说明的窗口图片都是在 WindowXP 下获得，当

本软件安装到其他系统时，窗口的风格或名称会略有不同。 

11. 本说明书中的软件界面及照片仅用作示意，随着软件升级和

产品的不断改进可能会发生变化，恕不另行通知。 
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第 1 章 概述 

1.1 简介 

钢筋锈蚀检测数据处理软件（以下简称锈蚀处理软件）是由

北京智博联科技股份有限公司推出的 Windows 应用软件，主要

用于对ZBL-C3系列混凝土钢筋锈蚀检测仪检测混凝土内部钢筋

锈蚀程度的数据进行处理。 

本处理软件界面友好、操作方便，操作方法及界面形式完全

符合 Windows 风格，熟悉 Windows 应用软件操作的用户会很容

易掌握本软件的使用，专为从事工程检测人员而设计。可运行于

安装了 Windows 操作系统的计算机上。 

1.2 主要功能及特点 

1) 对工程中所有检测构件的工程信息、构件信息及其各测

点的测试数据（电压值及位置）等进行管理； 

2) 将构件检测数据图形化，分别可生成数据图、色阶图、

等值线图、频率分布图及结果图，并可将其保存为位图

格式，以便用其他图形处理软件处理； 

3) 可以将多个锈蚀数据文件合并成一个文件；可以方便地

添加或移除构件，可方便地修改测点数据； 

4) 打印预览、打印输出处理结果； 
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5) 使用数据传输软件可以方便地将锈蚀检测仪上的检测

数据传输至计算机上，以便进一步分析处理并存档； 

6) 可以自动生成Microsoft Word格式（扩展名为DOC）

的检测报告文档，用户只需略加修改就可以完成检测报

告； 

7) 可以自动生成 Microsoft Excle 格式（扩展名为 XLS）

的检测表，表中记录了工程信息及各构件的检测数据； 

1.3 文件类型 
表 1.1  文件类型列表 

类型 扩展名 说  明 

数据文件 XS 锈蚀检测数据文件 

检测报告文件 DOC 检测报告文件的初稿 

数据表文件 XLS 检测数据表文件 

图形文件 BMP 位图文件 

文本文件 TXT ASCII 码文件 
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第 2 章  钢筋锈蚀检测数据分析软件 

2.1 软件界面介绍 

本软件界面主要由以下八部分组成（如图 2.1 所示）：标题栏、

菜单栏、工具栏、状态栏、构件信息区、构件列表区、数据区、

图形区。 

 

图 2.1 软件主界面 

1. 标题栏 

从左到右显示软件图标、当前数据文件名、软件名称和三个

标准 Window 应用程序按钮 。这三个标准 Window 应
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用程序按钮的功能分别是最小化、最大化/还原、关闭程序。 

2. 菜单条 

由 5 个下拉菜单项——文件、编辑、查看、工具及帮助组成，

如图 2.1 所示。单击每个菜单项都会出现一个下拉菜单，各对应

一组功能。这 5 个菜单项的子菜单项包含了本软件的所有功能。

当某些菜单项呈置灰状态时表示当前状态下该功能无效。 

3. 工具栏 

由一系列按钮组成，如图 2.2 所示，每个按钮可以实现一个

常用功能，虽然菜单命令中已经包含了这些命令，但是对于这些

常用命令来说，通过工具栏按钮来实现要方便得多。如果将鼠标

在某个按钮上稍作停留，屏幕上会自动显示该按钮的功能提示。

当按钮颜色呈置灰状态时，表示当前状态下该功能无效。 

 

图 2.2  工具栏 

4. 状态栏 

主要用来显示简短帮助信息。 

5. 构件信息区 

用于显示当前所选择构件的测试信息，包括构件编号、X 方

向点距及 Y 方向点距，如图 2.3 所示。 
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图 2.3  构件信息区 

6. 构件列表区 

用于显示当前工程中所有构件及其有效性，如图2.1.5所示，

用户可以用鼠标左键双击某个构件文件将其打开，以便对其进行

分析处理。用鼠标左键单击构件名称或有效性标题栏，可对列表

区的所有构件文件进行递增或递减排序。 

         

图 2.4  构件列表区              图 2.5  弹出式菜单 

在构件列表区点击鼠标右键，则弹出如图 2.5 所示菜单，其

功能与编辑菜单的相应项完全相同。 

7. 数据区 

用于显示当前构件各测点原始检测数据，如图 2.6 所示。数

据区显示“――”表示该测点无检测数据。用户可以修改各测点

的检测数据。 

 
图 2.6  数据区 
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8. 图形区 

用于显示当前构件的图形，显示的图形类别可在查看菜单中

修改，详见 2.2.3 节。 

2.2 菜单命令 

2.2.1 文件菜单 

2.2.1.1 打开 

本软件可打开从仪器内传输到计算中的数据文件（扩展名为

XS）。打开文件后，在图 2.1 所示的界面中的各区域都会显示相

应的数据或信息。 

 
图 2.7 打开文件对话框 

选择文件打开菜单后，弹出如图 2.7 所示的“打开文件”

对话框，从查找范围中选取要打开文件所在的文件夹，从文件类

型框中选取要打开文件类型，在“文件名”框中输入文件名或从

文件列表框中选取要打开的文件，然后按打开按钮，将文件打开。 
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打开新的文件之前，如果先前打开的文件已被修改，则提示

是否保存，此时选择是，保存修改结果；选择否，则不进行保存；

选择取消，则不执行任何操作。 

2.2.1.2 保存 

将当前数据文件保存。 

2.2.1.3 另存为 

 
图 2.8  文件另存对话框 

将当前打开文件另存为一个新的文件。选择文件另存为菜

单后，弹出如图 2.8 所示的“保存为”对话框，从保存在框中选

取要保存文件所在的文件夹，在文件名框中输入文件名后按保存

按钮即可将文件保存，按取消按钮则不另存。 

保存文件之前，若存在同名文件，则弹出对话框，询问是否

覆盖该文件，若选择是，则覆盖保存，被覆盖的文件将丢失并且

不能恢复；若选择否，则不保存并返回图 2.8 所示对话框，重新

输入文件名。 
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2.2.1.4 另存所选构件 

将当前打开文件所选构件另存为一个新的文件。选择文件

另存所选构件菜单，弹出如图 2.9 所示的对话框，在构件列表框

中选择一个或多个构件，按确定钮，则弹出图 2.8 所示的“保存

为”对话框，输入文件名后按保存钮即可。 

 

图 2.9  另存所选构件对话框 

2.2.1.5 生成位图 

选择文件生成位图后，弹出图 2.10 所示的对话框，可选择

所有构件或当前构件，在位图类别中可选择数据图、等值线图、

色阶图、灰度图、色阶图、频率分布图、统计结果图六项（在相

应项前打勾即表示选中）。选择完毕后，按取消按钮则退出，不生

成位图；按确定按钮，则弹出文件夹选择对话框（如图 2.11 所示），

选择位图文件保存的目标文件夹，选择完后按确定按钮，则在所

选文件夹下以工程名创建子文件夹（若工程名为空，则创建名为
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Project 的子文件夹），所有生成的位图将保存在该子文件夹下，

文件名称均缺省。 

注：文件名缺省为“构件编号－位图类别.bmp”。 

 

图 2.10  位图设置对话框 

 

图 2.11  文件夹选择对话框 
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2.2.1.6 导出文本 

将当前打开文件另存为文本格式（ASCII 码）的文件，可以

用记事本（Notepad）等软件打开。选择文件导出文本菜单后，

弹出如图 2.8 所示的“保存为”对话框，从保存在框中选取要保

存文件所在的文件夹，在文件名框中输入文件名后按保存按钮即

可将文件保存，按取消按钮则不保存。 

默认的文件名与当前打开文件相同，如当前打开文件为 rrr.xs，

则默认文件名为 rrr，扩展名为.txt。 

2.2.1.7 导入 802 数据 

将扩展名为 802的数据文件转换成本软件可以打开的数据文

件格式。选择导入 802 数据菜单后，弹出 “打开文件”对话框，

从查找范围中选取待转换文件所在的文件夹，在“文件名”框中

输入文件名或从文件列表框中选取要转换的文件，然后点击打开

按钮，则将该文件转换成 XS 文件并保存，文件名及保存位置与

所选 802 数据文件相同。导入成功后，会自动打开所导入的文件。 

2.2.1.8 合并文件 

此功能主要用于将两个以上的锈蚀数据文件合并成一个文件，

以方便用户管理。 

选择合并文件菜单项后，弹出图 2.12 所示的对话框，首先点

击选择文件钮，在弹出的“打开文件”对话框中选择一个以上锈

蚀数据文件（扩展名为 XS），按打开钮后，所选文件会显示在待

合并文件列表中，然后再点击合并钮，在弹出的“文件另存为”
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对话框中输入待保存的文件名称后点击保存钮，则将所选文件合

并保存并退出。 

 

图 2.12  文件合并对话框 

在文件合并对话框中点击取消钮，则不合并文件而退出。在

待合并文件列表中双击鼠标左键，则将待合并文件列表清空，以

便重新选择其它数据文件。 

2.2.1.9 打印 

选择打印后，弹出图 2.13 所示的打印对话框，选择好待打印

构件（所有构件或当前构件）、打印内容（包括数据图、等值线图、

色阶图、灰度图、色阶图、频率分布图及统计结果图，在相应项

前打勾即选中）等后点击确定钮，则将当前文件中的所选构件的

所选内容打印输出。点击取消钮，则不执行打印操作。 

此外，用户可以选择是否打印页码、打印页眉、打印页脚，

并可设置页眉、页脚的内容。 
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图 2.13  打印对话框 

2.2.1.10 打印预览 

选择打印预览后，弹出图 2.13 所示的打印对话框，选择好待

打印内容后点击确定钮，则进入打印预览界面可预览打印效果。

点击取消钮，则不执行打印预览操作。 

 

图 2.14 打印预览工具条 

图 2.14 为预览界面中的工具条，各按钮的作用如下：打印按

钮用于打印输出，与主菜单中的打印功能相同；下一页按钮用于

向下翻页，该按钮置灰（无效）时，表示当前页是最后一页；前

一页按钮用于向上翻页，该按钮置灰（无效）时，表示当前页是

第一页；两页/一页按钮用于同时并排显示两页或一页；放大、缩

小按钮用于放大或缩小显示，该按钮置灰（无效）时，表示已无

法放大或缩小，用鼠标左键单击预览界面也可起到放大或缩小作
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用；关闭按钮用于退出打印预览界面，返回至主界面。 

2.2.1.11 打印设置 

 

图 2.15  打印设置对话框 

在打印之前，用户可以进行打印设置。选择文件打印设置

菜单项后，弹出如图 2.15 所示的“打印设置”对话框，用户可以

在打印机中选择打印机，在纸张中选择纸张大小，在方向中选择

打印输出方向（纵向或横向）。按确定按钮，则设置生效；按取消

按钮，则设置无效。 

注意：本软件主要支持 A4 及 B5 两种纸型，选择其他

纸张时，打印可能会出现异常。 

2.2.1.12 退出 

关闭当前数据文件并退出。关闭文件之前，如文件已更改，

则提示保存。 
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2.2.2 编辑菜单 

2.2.2.1 工程信息 

选择工程信息菜单项后，弹出图 2.16 所示的对话框，用户可

以设置工程名称、施工单位、检测单位、资质证号、报告编号等

相关信息，设置完后，按确定按钮，则所输信息有效；按取消按

钮，则所输信息无效。 

 
图 2.16  工程信息设置对话框 

若当前文件中的工程信息与已保存过的文件中的信息相同或

相似，可按读取按钮，在弹出的“打开文件”对话框中选择该文

件，按打开铵钮，则将该文件中的工程信息读出并填充至对话框

中，用户可对其稍加修改或不修改。按缺省值钮，则将上一次保

存的工程信息读出并填充至对话框中。 

用鼠标点击对话框中委托日期栏后的按钮，则弹出图 2.17
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所示的日期输入界面，输入方法如下：1）鼠标左键点击界面中的

年份（2005 年）位置，则出现 ，点击、按钮可调整

年份；2）点击界面顶部左右两侧的、按钮，可以调整月份，

也可点击月份（1 月）位置，在弹出的列表中选择月份；3）用鼠

标点击日期数字即可调整日期。此外，点击日期输入界面以外的

任何位置，则该界面消失，日期更新。 

 
图 2.17  日期选择输入 

在其他对话框或界面中，凡是输入日期的地方都会弹出图

2.17 所示界面，输入方法皆相同。 

 
图 2.18 选项设置对话框 
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2.2.2.2 选项 

选择选项菜单项后，弹出图 2.18 所示的对话框，用户可以

设置显示方式、锈蚀程度判别标准等选项，设置完后，按确定按

钮，则设置有效；按取消按钮，则设置无效。 

2.2.2.3 添加构件 

此菜单用于将其他文件中的部分或全部构件添加至当前文件

中，以进行统一管理。 

 

图 2.19 添加构件对话框 

选择添加构件菜单项后，弹出图 2.19 所示的对话框，首先点

击选择文件钮，从弹出的“打开文件”对话框中选择一个钢筋数

据文件，点击打开钮后，会在构件列表中显示该数据文件中的所

有构件，用户可以在此列表中选择待添加的构件（构件所在行为

蓝色即表示选中），此后点击添加钮，则将所选构件添加至当前文

件中；点击退出钮，则不执行添加。 
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2.2.2.4 移除构件 

此菜单用于将构件列表区中的当前构件从文件中删除，移除

之前，会询问“是否确实要删除所选构件？”，回答是，则删除；

回答否，则不删除。 

注意：构件移除之后，无法恢复，进行构件移除时要慎

重。当文件中只剩下一个构件时，无法再进行移除。 

2.2.2.5 构件有效 

此菜单用于将构件列表区中的当前构件设置为无效或有效。 

注意：在打印输出、生成位图及生成汇总表时，仅针对

当前文件中的所有有效构件。 

2.2.3 查看菜单 

2.2.3.1 数据表格 

 

图 2.20  数据表格 

选择数据表格菜单项，在图形区显示数据表格，如图 2.20

所示。 
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2.2.3.2 灰度(或色阶)图 

 

图 2.21  灰度图 

 

图 2.22  色阶图 

选择灰度(或色阶)图菜单项，在图形区显示灰度(或色阶)图，

如图 2.21、2.22 所示。显示灰度或色阶由编辑选项中显示方式
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的设置决定，灰度或色阶为十级，其范围由编辑选项中最大电

压和最小电压设置决定。 

2.2.3.3 数据图 

选择数据图菜单项，在图形区显示数据图，如图 2.23 所示。 

 

图 2.23  数据图 

2.2.3.4 电位等值线图 

选择电位等值线图菜单项，在图形区显示电位等值线图，如

图 2.24 所示。其范围及间隔由编辑选项中最大电压、最小电压

和等值线间隔设置决定。 
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图 2.24  等值线图 

2.2.3.5 电位累计频率分布图 

 

图 2.25  频率分布图 

选择电位累计频率分布图菜单项，在图形区显示电位累计频

率分布图，如图 2.25 所示，绿色表示基本未腐蚀，蓝色表示腐蚀

程度不明，红色表示完全腐蚀。 



 

 21 

2.2.3.6 柱状图(统计结果) 

选择柱状图(统计结果)菜单项，在图形区显示柱状统计结果

图，如图 2.26 所示，绿色表示基本未腐蚀，蓝色表示腐蚀程度不

明，红色表示完全腐蚀。 

 
图 2.26  统计结果图 

2.2.3.7 工具栏 

此菜单主要是用于隐藏或显示工具栏，系统默认状态是显示

工具栏（菜单项前有表示显示，没有表示隐藏）。 

2.2.3.8 状态栏 

此菜单主要是用于隐藏或显示状态栏，系统默认状态是显示

状态栏（菜单项前有表示显示，没有表示隐藏）。 

2.2.4 工具菜单 

2.2.4.1 数据传输 

在检测完后，可以利用该菜单功能将仪器内部的检测数据传



 

 22 

输至计算机上以进行评定并存档。其操作步骤如下： 

1）将锈蚀检测仪的 USB 口与计算机的 USB 口用专用传输

线相连；连接之前最好关闭锈蚀检测仪，不提倡“热插拔”，否则

可能导致仪器的损坏。在第一次连接传输线时，计算机将会检测

到新的硬件，需要安装驱动程序，详细操作见附录。 

 
图 2.27 数据传输对话框 

2）运行 WINDOWS 平台下的钢筋锈蚀检测数据处理软件，

选择工具数据传输菜单项，则弹出如图 2.27 所示的对话框。设

置数据类型为锈蚀数据，点击传输按钮，则弹出“文件另存为”

对话框，用户可以输入文件名称后按保存按钮，则开始与锈蚀检

测仪建立联接，等待锈蚀检测仪传输数据。如点击退出，则退出

传输。 

3）在锈蚀检测仪的主菜单中选择数据传输项，按确定键进

入传输界面后再按确定键，则开始传输检测数据，传输完成之后

数据传输对话框（图 2.27）自动消失，检测仪从传输界面返回至
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菜单界面。 

锈蚀检测仪的相关操作参见其说明书的相关章节。 

注意：仅 C310 需要使用数据传输功能，C310A 直接

使用 U 盘即可将数据导出。 

2.2.4.2 生成报告 

 
图 2.28  检测报告生成软件界面 

当从菜单中选择工具生成报告，则调用检测报告生成软件，

出现如图 2.28 所示界面。操作步骤如下： 

1) 点击数据文件列表框右边的选择按钮，在弹出的“打开

文件”对话框中选择一个或多个数据文件； 

2) 在生成目录下的编辑框中输入检测报告文件名（WORD

文档名）或点击其右边的浏览按钮，在弹出的“浏览文

件夹”对话框（如图 2.29 所示）中选择报告文件保存的

文件夹；报告文件名称缺省为第一个数据文件的名称，
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用户可以修改。 

 
图 2.29 浏览文件夹对话框 

 
图 2.30 模版选择对话框 

3) 点击模版文件右侧的选择钮，弹出图 2.30 所示“打开
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文件”对话框，选择一个报告模板后点击打开钮。 

4) 点击生成报告钮，则开始自动生成报告，生成完后会弹

出提示框并将生成的报告打开。 

5) 点击关闭按钮则退出报告生成程序。 

注意： 

1）计算机上必须安装有 Microsoft 公司的 OFFICE97 或更

高版本，而不是其他公司的软件。 

2）报告文件名（默认为与第一个数据文件名相同）必须带

有扩展名“.doc”。 

3）当报告文件已经存在，则按生成报告钮后，会询问“是

否覆盖？”，回答是，则覆盖，覆盖后原来的文件将丢失并无法恢

复；回答否，则要求用户重新输入新名称。 

4）报告模版存放在安装文件夹的“Report”子文件夹中，

不同的检测方法的报告模版存放的文件夹不同。选择的报告模版

必须与所选择的数据文件相匹配，否则可能无法得到正确的报告

或者无法生成。 

5）自动生成报告过程中不要对计算机进行其他操作，否则

可能会造成异常现象。 

6）在数据文件列表框中选中一个或多个文件后，点击移除

钮，则将所选文件从列表中移除。 

7）如果勾选生成 PDF 选项，则可生成 PDF 格式的报告。 

2.2.4.3 导出 Excel 表 

用户可以用此菜单生成当前工程中所有有效构件的数据表。
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进行此项操作要求计算机装有 Excel97 中文版（或更高版本）。 

当从菜单中选择工具导出 Excel 表，则调用系统中的

Excel 应用程序生成所有有效构件的数据表。 

注意：导出 Excel 表过程中不要对计算机进行其他操作，

否则可能会造成异常现象。 

2.2.5 语言菜单 

2.2.5.1 简体中文 

本软件有中、英文两个版本，选择此菜单项，可以切换至简

体中文版。如果当前软件已是中文版，则此菜单项无效。 

2.2.5.2 English 

本软件有中、英文两个版本，选择此菜单项，可以切换至英

文版。如果当前软件已是英文版，则此菜单项无效。 

2.2.6 帮助菜单 

2.2.6.1 关于 

     显示公司名称、软件名称及版本号等信息。 
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附录 1  USB 驱动程序的安装 

我公司生产的C3系列锈蚀检测仪均采用USB接口进行数据

传输。在第一次进行数据传输时，如果计算机中以前没有安装过

相关的驱动程序，则必须先安装 USB 驱动程序，否则无法进行数

据的传输。 

驱动程序在您购买本公司的产品中附送的光盘或U盘中可以

找到，此外，您还可以从公司网站的“下载中心－>工具软件”页

中下载“USB 驱动自动安装程序”（该程序为一个压缩包）。 

在光盘的根目录下有一个名为“Usb 驱动”的文件夹，运行

该文件夹下的 UsbSetup.exe 文件后按照提示进行操作即可完成

驱动程序的安装。 

如果您是从网上下载驱动程序，则应先将下载的压缩文件解

压在硬盘的某个文件夹下，然后运行该文件夹下的

UsbSetup.exe 文件即可。 

注：我公司的其他产品（钢筋检测仪、数显回弹仪等）的 USB

驱动与钢筋锈蚀检测仪的完全相同，如果您已经安装了其他产品

的驱动程序，则无需再安装。
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